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Innehall

Ahlsell Sverige AB

Lyft av vdaggelement

2 lika belastade ankare, SKT SF4

2 lika belastade ankare, SKT SF3

2 lika belastade ankare, Goliath SF4
2 lika belastade ankare, Goliath SF3
Resning fran plant ldge, Goliath SF3
Armeringsbeskrivning

Lyft av bjalklagselement i sida
2 lika belastade ankare, Goliath

4 lika belastade ankare, Goliath

Armeringsbeskrivning

Lyft av bjalklagselement i yta

2 lika belastade ankare, SKT SF4

2 lika belastade ankare, SKT SF3

2 lika belastade ankare, Goliath SF4
2 lika belastade ankare, Goliath SF3
4 lika belastade ankare, SKT SF4

4 lika belastade ankare, SKT SF3

4 lika belastade ankare, Goliath SF4
4 lika belastade ankare, Goliath SF3

Sida 1\av 21
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Lyft av vaggelement

d
| |
Tabell 1.1, produktspecifikation M|n elementmatt" o
[
Génga,D | Langd,H | @hylsa,d | Stalkvalitet Jocklek Kantavst. et
M12x100 S$355J2/1.4404
M16x140 M16 140 22 $35502/1.4404 120 700
M20x180 M20 180 27 S$355J2/1.4404 120 750
M20x240 M20 240 27 S355J2 120 850 T
M24x200 M24 200 32 S355J2/1.4404 150 800
M30x270 M30 270 39 S355J2/1.4404 150 950
) Se beskrivning nedan
4 2 C—————

Dragarmeringszon=1,5x H

0,75x H 0,75xH fmin

amin F tmin/2 tmin/2

. \

= P Kbk—j&rn : \—Gk-jarr

B o
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R AR L i ey

Ahlsell Sverige AB - j
Platsgjutet tel: +46 582 126 00 betongkomplement@ahlsell.se I bA a se
Prefab tel: +46 10 476 07 50 www.ahlsell.se N



Version 2.3: Aug 23 Sida 3 av 21

Lyft av vaggelement

OBS! Lyftillustrationer visar enbart lastférdelning vid lyft. Lyftutrustning och utférande beror pa utformning och situation.

Tabell 1.2: Kapacitet vid lyft pa arbetsplats SF4 (a =0°), 2 lika belastade ankare
Lyftdon SKT

Max elementvikt [ton] Erforderlig tilliggsarmering"

Fotankare MAX 25Mpa/35Mpa (SF4) OK-Jirn¥ | C-Bygel | S-bygel?
o0 o5 | pmar Jomsoas | (00 | 00X | enioxy

M12x100 1,0 0,9 0,7 0,4 1+108 4026-500 ?8-350
M16x140 2,4 2,2 1,5 0,9 1+1210 426-500 210-450
M20x180 4,0 3,7 2,4 1,6 1+1210 428-650 210-450
M20x240 4,0 3,7 2,4 1,6 1+1210 4038-650 310-450
M24x200 5,0 4,6 3,0 1,9 1+1012 4210-750 @12-500
M30x270 8,0 6,6 4,4 2,8 1+1012 4312-900 @12-500

" Armeringsforklaring pa sida 8

2) Anvénds vid lyft [3230°

Férankringsldngd réknas ca 32@ utanfér brottkon(1,5*H)
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Lyft av vaggelement

OBS! Lyftillustrationer visar enbart lastfordelning vid Iyft. Lyftutrustning och utférande beror pa utformning och situation.

Tabell 1.3: Kapacitet vid lyft inom fabriksomradet SF3 (a =0°), 2 lika belastade ankare
Lyftdon SKT

Max elementvikt [ton]z) Erforderlig tillﬁggsarmering"
Fotankare MAX |16Mpa (SF3) 25Mpa (SF3) 5K-Jirn® | C-Bygel | S-bygel®
507 [ 507 | o5 | pmar [ pmanas | (oneox) | eniadk | ok

15°
M12x100 1,0-F 1,0-F 0,9 0,8 0,6 1+108 4@6-500 8-350
M16x140 24-F 24-F 2,3 1,9 1,2 1+1010 4@6-500 310-450
M20x180 4,0-F 4,0-F 3,8 3,2 2,0 1+1010 4@8-650 310-450
M20x240 4,0-F 4,0-F 3,8 3,2 2,0 1+1010 4@38-650 310-450
M24x200 50-F 50-F 4,8 4,0 2,5 1+1012 4210-750 @12-500
M30x270 8,0-F 8,0-F 7,6 5,7 3,7 1+1012 4212-900 312-500
" Armeringsforklaring pa sida 8

2 F = Aform X 1,5X q formsug dar Qrormsug - Vdlsmord stélform/formplywood = 0, 1ton/m2

Lackad trdform av hyviade brédor = 0,2ton/m2
3) Anvénds vid lyft 3230°
4 Vid awformning fran resningsbord géller  max 0° (a max 15°).
Se tabell 1.4 fér resning frén plant ldge (a=90°)

% Férankringsléngd réknas ca 32@ utanfér brottkon(1,5*H)

Ahlsell Sverige AB > j
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Lyft av vaggelement

OBS! Lyftillustrationer visar enbart lastfordelning vid lyft. Lyftutrustning och utférande beror pa utformning och situation.

Tabell 1.4: Kapacitet vid lyft pa arbetsplats SF4 (a =0°), 2 lika belastade ankare
Lyftdon Goliath

Max elementvikt [ton] li gs rin
Fotankare MAX 25Mpa/35Mpa (SF4) OK-Jirn? | C-Bygel | S-bygel?
oo ] 15 ] oo [o-anssr] (o0 | eraocy | oy

M12x100 1,4 1,1 0,7 0,4 1+108 4026-500 ?8-350
M16x140 2,8 2,2 1,5 0,9 1+1210 426-500 210-450
M20x180 4,6 3,7 2,4 1,6 1+1210 428-650 210-450
M20x240 4,6 3,7 2,4 1,6 1+1210 438-650 310-450
M24x200 5,7 4,6 3,0 1,9 1+1912 4210-750 @12-500
M30x270 8,2 6,6 4,4 2,8 1+1012 4312-900 @12-500

" Armeringsforklaring pa sida 8

2) Anvénds vid lyft [3230°

Férankringsldngd réknas ca 32 utanfér brottkon(1,5*H)

Ahlsell Sverige AB > j
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Prefab tel: +46 10 476 07 50 www.ahlsell.se -



Version 2.3: Aug 23 Sida 6 av 21

Lyft av vaggelement

OBS! Lyftillustrationer visar enbart lastfordelning vid lyft. Lyftutrustning och utférande beror pa utformning och situation.

Tabell 1.5: Kapacitet vid lyft inom fabriksomradet SF3 (a =0°), 2 lika belastade ankare
Lyftdon SKT

Max elementvikt [ton]? E lig tilliggsarmering"
Fotankare MAX |16Mpa (SF3) 25Mpa (SF3) 6K-Jirn C-Bygel | S-bygel®
B=3045° | (antaloX) | (antaldX-L) | (antaiox-L)

M12x100 1,8-F 1,8-F 1,5 1,0 0,6 1+108 4@6-500 @8-350
M16x140 3,6-F 3,6-F 29 1,9 1,2 1+1010 4@6-500 210-450
M20x180 6,0-F 6,0-F 4,8 3,2 2,0 1+1010 4@8-650 310-450
M20x240 6,0-F 6,0-F 4,8 3,2 2,0 1+1210 4@8-650 210-450
M24x200 74-F 74-F 6,0 4,0 2,5 141012 4010-750  @12-500
M30x270 10,7-F 10,7-F 8,6 5,7 3,7 1+1012 4012-900  B12-500

" Armeringsforklaring pa sida 8

2 F = A form X 1,5 X q formsug dar Qrormsug :  Védlsmord stélform/formplywood = 0, 1ton/m2

Lackad trdform av hyviade brédor = 0,2ton/m2
3) Anvénds vid lyft 230°

Vid awformning fran resningsbord géller  max 0° (a max 15°).
Se tabell 1.4 fér resning frén plant ldge (a=90°)

% Férankringsldngd réknas ca 32@ utanfér brottkon(1,5*H)

Ahlsell Sverige AB S j
Platsgjutet tel: +46 582 126 00 betongkomplement@ahlsell.se bA a se
www.ahlsell.se A

Prefab tel: +46 10 476 07 50
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Lyft av vaggelement

OBS! Lyftillustrationer visar enbart lastférdelning vid lyft. Lyftutrustning och utférande beror pa utformning och situation.

Tabell 1.6: Kapacitet vid resning fran plant lage inom fabriksomradet (a =90°) , 2st lika belastade ankare
Lyftdon Goliath

Max elementvikt [ton]" Erforderlig tillaggsarmering
Fotankare MAX 16Mpa (SF3) 25Mpa (SF3) O6K-Jim? | c-Bygel | J-Bygel
(antal@X-L)

I R ot
M12x100 1,3-F 1,3-F 1+108 426-500 @8-350
M16x140 2,6-F 2,6-F 1+1010 406-500 J10-450
M20x180 4,4-F 4,4-F 1+1210 4038-650 &10-450
M20x240 4,4-F 4,4-F 1+1010 408-650 J10-450
M24x200 54-F 54-F 1+1012 4210-750  @12-500
M30x270 79-F 79-F 1+1012 4212900  ©@12-500

7 F=Aform X 1,5Xq formsug dédr qformsug : Vélsmord stalform/formplywood = 0, 1ton/m2

Lackad trdform av hyviade brédor = 0,2ton/m2
Férankringsldngd réknas ca 32@ utanfér brottkon(1,5*H)

Ahlsell Sverige AB > j
Platsgjutet tel: +46 582 126 00 betongkomplement@ahlsell.se bA a se
Prefab tel: +46 10 476 07 50 www.ahlsell.se -
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Lyft av vaggelement

Armeringsbeskrivning:

e Armeringsanvisningen galler enbart for férankring av lyftankaret i elementet. Ovrig armering for de
spanningar som uppstar i elementet vid lyftsituationen &r ej beaktat utan maste kontrolleras av
ansvarig konstruktor for ténkt lyftutfdrande.

e Armeringslangder och férankringslangder beskrivs nedan for respektive armeringsbygel.

e Vid anvandandet av J-bygel skall bygeln ligga sa tight mot ankaret som konstruktionen tillater for att
lasterna ska Overforas optimailt.

e Vid lyft av balk byts C-byglar mot N-byglar enligt Tabell 1.7 nedan.

e  Minst 5s150nat ar forutsatt pa bada sidor av elementen.

ok-jarn
Tabell 1.7: Armering vid lyft av balk /
H6jd, hmin

M12x100 160 426
M16x140 200 406 £
M20x180 240 408 _g
M20x240 300 408
M24x200 260 4310
M30x270 330 4012

F Ve '
| |
l Ls L i
%4 © A
J-bygel Q 1 Y
<90° C-bygel S-bygel

Ahlsell Sverige AB - j
Platsgjutet tel: +46 582 126 00 betongkomplement@ahlsell.se I bA a Se
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Lyft av bjalklagselement i sida

d
| |
Tabell 2.1, produktspecifikation M|n elementmatt" o
o
Ginga,D | Lingd,H | @hylsa,d | Stalkvalitet jocklek | Kantavst. H H
FOtankare MAX hylsa tmm [mm] Amm [mm] H H
M12x100 S355J2/1.4404
M16x140 M16 140 22 S355J2/1.4404 120 700
M20x180 M20 180 27 S355J2/1.4404 120 750
M20x240 M20 240 27 S355J2 120 850 T
M24x200 M24 200 32 S355J2/1.4404 150 800
M30x270 M30 270 39 S355J2/1.4404 150 950
"V Se beskrivning nedan
R e —

F Randarmering

|
' / |

tmin/2

tmin

g
—

Randarmering
\ )

\ i
3 \ q
Gl . =
j-bygel h 4.
\\ o B,
— oOE— O
I S7s
(4
N

amin

POTTTES £
s
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Lyft av bjalklagselement i sida

OBS! Lyftillustrationer visar enbart lastférdelning vid lyft. Lyftutrustning och utférande beror pa utformning och situation.

Tabell 2.2: Kapacitet vid lyft i sida (a =90°) , 2st lika belastade ankare

Lyftdon Goliath

Max elementvikt [ton] Erf. tilldggsarmering

Fotankare MAX Rand? | J-Bygel
7 and yge.
16Mpa (SF3) AR (antal@X) | (@X-Ls)

M12x100 0,6-F 0,5 1+108 @8-350

M16x140 1,3-F 1,0 1+1010 210-450

M20x180 2,2-F 1,7 1+1210 @10-450

M20x240 2,2-F 1,7 1+1010 310-450

M24x200 2,7-F 21 141012 @12-500

M30x270 3,9-F 3,0 1+1012 312-500
" F=Aform X 1,5Xq formsug 04" q tormsug Vélsmord stalform/formplywood = 0, 1ton/m2

Lackad trdform av hyviade brédor = 0,2ton/m2
2 Férankringsléngd réknas ca 32@ utanfér brottkon(1,5*H)
Armeringsférklaring pa sida 12

Ahlsell Sverige AB S j
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Lyft av bjalklagselement i sida

OBS! Lyftillustrationer visar enbart lastfordelning vid lyft. Lyftutrustning och utférande beror pa utformning och situation.

Tabell 2.3: Kapacitet vid lyft i sida (a =90°) , 4st lika belastade ankare
Lyftdon Goliath

Max elementvikt [ton] Erf. iggsarmering

Fotankare MAX Rand? | J-Bygel
7 and yge.
16Mpa (SF3) AR (antal@X) | (@X-Ls)

M12x100 1,3-F 1,0 1+108 @8-350

M16x140 2,6-F 2,0 1+1010 210-450

M20x180 4,4-F 3,4 1+1210 @10-450

M20x240 4,4-F 3,4 1+1010 310-450

M24x200 54-F 4,2 141012 @12-500

M30x270 79-F 6,0 1+1012 312-500
" F=Aform X 1,5Xq formsug 04" q tormsug Vélsmord stalform/formplywood = 0, 1ton/m2

Lackad trdform av hyviade brédor = 0,2ton/m2
2 Férankringsléngd réknas ca 32@ utanfér brottkon(1,5*H)
Armeringsférklaring pa sida 12

Ahlsell Sverige AB S j
Platsgjutet tel: +46 582 126 00 betongkomplement@ahlsell.se bA a se
www.ahlsell.se A

Prefab tel: +46 10 476 07 50
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Lyft av bjalklagselement i sida

Armeringsbeskrivning:

Sida 12\av 21

e Armeringsanvisningen galler enbart for forankring av lyftankaret i elementet.
Ovrig armering fér de spanningar som uppstar i elementet vid lyftsituationen
ar ej beaktat utan maste kontrolleras av ansvarig konstruktor for tankt
lyftutférande.

e Armeringslangder och férankringslangder beskrivs nedan for respektive
armeringsbygel.

e  Minst 5s150nat ar forutsatt pa bada sidor av elementen.

F

‘ : |

J-bygel //\\)

<90°

Ahlsell Sverige AB > 3
Platsgjutet tel: +46 582 12600 betongkomplement@ahisell.se b A
Prefab tel: +46 10 476 07 50 www.ahisell.se N
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Lyft av bjalklagselement i yta

d
. |
|
Tabell 3.1, produktspecifikation M| n. elementmatt" ii H
o
M12x57 S355J2
M12x70 M12 70 17 S35502/1.4404 100 200
M12x100 M12 100 17 S35502/1.4404 130 250
M16x70 M16 70 22 S35502/1.4404 100 250 T
M16x140 M16 140 22 S$355J2/1.4404 170 350
M20x90 M20 90 27 S$355J2/1.4404 120 350
M20x180 M20 180 27 S$355J2/1.4404 210 450
M24x105 M24 105 32 S355J2/1.4404 140 350
M24x200 M24 200 32 S355J2/1.4404 230 500
M30x270 M30 270 39 S355J2/1.4404 300 700 1 ———
"V Se beskrivning nedan
Rakjarn
o
-~
\'%

amin

amin

Rakjarn

Ahlsell Sverige AB - j
Platsgjutet tel: +46 582 126 00 betongkomplement@ahlsell.se I bA a se
Prefab tel: +46 10 476 07 50 www.ahlsell.se N
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Lyft av bjalklagselement i yta

OBS! Lyftillustrationer visar enbart lastférdelning vid lyft. Lyftutrustning och utférande beror pa utformning och situation.

Tabell 3.2: Kapacitet vid lyft pa arbetsplats SF4, 2st lika belastade ankare
Lyftdon SKT

Max elementvikt [ton]

Fotankare MAX 25Mpa (SF4) 35Mpa (SF4) Rakjarn
a=60-45° a=6045 | _(na1oX)

M12x57 1,0 0,8 0,6 0,4 1,0 0,9 0,6 0,4 2+2058
M12x70 1,0 0,9 0,7 0,4 1,0 0,9 0,7 0,4 2+208
M12x100 1,0 0,9 0,7 0,4 1,0 0,9 0,7 0,4 2+2038
M16x70 1,4 1,3 1,0 0,7 1,7 1,5 1,1 0,8 2+2010
M16x140 2,4 2,2 1,5 0,9 2,4 2,2 1,5 0,9 2+2010
M20x90 2,4 2,1 1,6 1,2 2,9 2,5 1,9 1,3 2+2010
M20x180 4,0 3,7 2,4 1,6 4,0 3,7 2,5 1,6 2+20410
M24x105 3,3 2,8 2,1 1,5 3,9 3,3 2,5 1,7 2+2012
M24x200 5,0 4,6 3,0 1,9 5,0 4,6 3,0 1,9 2+2012
M30x270 8,0 6,6 4,4 2,8 8,0 6,6 4,4 2,8 2+2012

Ahlsell Sverige AB S j
Platsgjutet tel: +46 582 126 00 betongkomplement@ahlsell.se bA a se
Prefab tel: +46 10 476 07 50 www.ahlsell.se -
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Lyft av bjalklagselement i yta

OBS! Lyftillustrationer visar enbart lastférdelning vid lyft. Lyftutrustning och utférande beror pa utformning och situation.

Tabell 3.3: Kapacitet vid lyft inom fabriksomradet SF3, 2st lika belastade ankare
Lyftdon SKT

Max elementvikt [ton]" m

Fotankare MAX 16Mpa (SF3) 25Mpa (SF3) Rakjarn
a=90" =6045° | (antadX)

M12x57 1,0-F 0,9-F 0,7-F 0,5-F 1,0-F 0,9-F 0,8-F 0,5-F 2+208
M12x70 1,0-F 09-F 0,8-F 0,5-F 1,0-F 0,9-F 0,8-F 0,6-F 2+208
M12x100 1,0-F 0,9-F 0,8-F 0,6-F 1,0-F 0,9-F 0,8-F 0,6-F 2+208
M16x70 1,5-F 1,3-F 1,1-F 0,8-F 1,9-F 1,7-F 1,3-F 1,0-F 2+2010
M16x140 24-F 2,3-F 1,9-F 1,2-F 24-F 2,3-F 1,9-F 1,2-F 2+2010
M20x90 25-F 2,2-F 1,8-F 1,4-F 3,2-F 2,7-F 21-F 1,6-F 2+2010
M20x180 4,0-F 3,8-F 3,2-F 2,0-F 4,0-F 3,8-F 3,2-F 2,0-F 2+2010
M24x105 3,5-F 3,0-F 24-F 1,8-F 4,3-F 3,6-F 2,8-F 2,0-F 2+2012
M24x200 50-F 4,8-F 4,0-F 2,5-F 50-F 4,8-F 4,0-F 2,5-F 2+2012
M30x270 8,0-F 7,6-F 57-F 3,7-F 8,0-F 7,6-F 57-F 3,7-F 2+2012
) F = Atorm X 1,5 X q formsug dar Qrormsug - Vélsmord stalform/formplywood = 0, 1ton/m2

Lackad trdform av hyviade brédor = 0,2ton/m2

Ahlsell Sverige AB > j
Platsgjutet tel: +46 582 126 00 betongkomplement@ahlsell.se bA a se
Prefab tel: +46 10 476 07 50 www.ahlsell.se -
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Lyft av bjalklagselement i yta

OBS! Lyftillustrationer visar enbart lastfordelning vid Iyft. Lyftutrustning och utférande beror pa utformning och situation.

Max elementvikt [ton] m
25Mpa (SF4) 35Mpa (SF4) Rakjarn
a=60-45° a=e0-45 | _(na12X)
1,0 0,8 0,6 0,4 1,1 0,9 0,6

Tabell 3.4: Kapacitet vid lyft pa arbetsplats SF4, 2st lika belastade ankare
Lyftdon Goliath

M12x57 0,4 2+208
M12x70 1,4 1,1 0,7 0,4 1,4 11 0,7 0,4 2+28
M12x100 1,4 1,1 0,7 0,4 1,4 1,1 0,7 0,4 2+208
M16x70 1,4 1,3 1,0 0,7 1,7 1,5 1,1 0,8 2+2010
M16x140 2,8 2,2 1,5 0,9 2,8 2,2 1,5 0,9 2+2@10
M20x90 2,4 2,1 1,6 1,2 2,9 2,5 1,9 1,3 2+2010
M20x180 4,6 3,7 2,4 1,6 4,6 3,7 2,5 1,6 2+2@10
M24x105 3,3 2,8 2,1 1,5 3,9 3,3 2,5 1,7 2+2012
M24x200 5,7 4,6 3,0 1,9 5,7 4,6 3,0 1,9 2+2012
M30x270 8,2 6,6 4,4 2,8 8,2 6,6 4,4 2,8 2+2012

Ahlsell Sverige AB S j
Platsgjutet tel: +46 582 126 00 betongkomplement@ahlsell.se bA a se
Prefab tel: +46 10 476 07 50 www.ahlsell.se -
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Lyft av bjalklagselement i yta

OBS! Lyftillustrationer visar enbart lastfordelning vid Iyft. Lyftutrustning och utférande beror pa utformning och situation.

Tabell 3.5: Kapacitet vid lyft inom fabriksomradet SF3, 2st lika belastade ankare
Lyftdon Goliath

Max elementvikt [ton]" m
Fotankare MAX 16Mpa (SF3) 25Mpa (SF3) Rakjarn
a=6045" a=6045 | (@ntaloX)

M12x57 1,0-F 0,9-F 0,7-F 0,5-F 1,3-F 1,0-F 0,8-F 0,5-F 2+208
M12x70 1,5-F 1,2-F 0,8-F 0,5-F 1,8-F 1,5-F 1,0-F 0,6-F 2+208
M12x100 1,8-F 1,5-F 1,0-F 0,6-F 1,8-F 1,5-F 1,0-F 0,6-F 2+208
M16x70 1,5-F 1,3-F 1,1-F 0,8-F 1,9-F 1,7-F 1,3-F 1,0-F 2+2010
M16x140 3,6-F 2,9-F 1,9-F 1,2-F 3,6-F 29-F 1,9-F 1,2-F 2+2010
M20x90 2,5-F 2,2-F 1,8-F 1,4-F 3,2-F 2,7-F 21-F 1,6-F 2+2010
M20x180 6,0-F 4,8-F 3,2-F 2,0-F 6,0-F 4,8-F 3,2-F 2,0-F 2+2010
M24x105 35-F 3,0-F 24-F 1,8-F 4,3-F 3,6-F 28-F 2,0-F 2+2012
M24x200 7,4-F 6,0-F 4,0-F 2,5-F 7,4-F 6,0-F 4,0-F 2,5-F 2+2012
M30x270 10,7-F 8,6-F 5,7-F 3,7-F 10,7-F 8,6-F 57-F 3,7-F 2+2012
) F=Aform X 1,5Xq formsug dar q formsug - Viélsmord stélform/formplywood = 0, 1ton/m2

Lackad tréform av hyviade bréddor = 0,2ton/m2
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Lyft av bjalklagselement i yta

OBS! Lyftillustrationer visar enbart lastfordelning vid Iyft. Lyftutrustning och utférande beror pa utformning och situation.

Tabell 3.6: Kapacitet vid lyft pa arbetsplats SF4, 4st lika belastade ankare
Lyftdon SKT

Max elementvikt [ton] m

Fotankare MAX 25Mpa (SF4) 35Mpa (SF4) Rakjirn
a=6045° 0=60-45* | (anta12X)

M12x57 2,0 1,6 1,2 0,8 2,0 1,8 1,2 0,8 2+208
M12x70 2,0 1,9 1,4 0,8 2,0 1,9 1,4 0,8 2+28
M12x100 2,0 1,9 1,4 0,8 2,0 1,9 1,4 0,8 2+208
M16x70 2,8 2,6 2,0 1,4 3,4 3,0 2,2 1,6 2+2010
M16x140 4,8 4,4 3,0 1,8 4,8 4,4 3,0 1,8 2+2@10
M20x90 4,8 4,2 3,2 2,4 5,8 5,0 3,8 2,6 2+2010
M20x180 8,0 7,4 4,8 3,2 8,0 7,4 5,0 3,2 2+2@10
M24x105 6,6 5,6 4,2 3,0 7,8 6,6 5,0 3,4 2+2012
M24x200 10,0 9,2 6,0 3,8 10,0 9,2 6,0 3,8 2+2012
M30x270 16,0 13,2 8,8 5,6 16,0 13,2 8,8 5,6 2+2012
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Lyft av bjalklagselement i yta

OBS! Lyftillustrationer visar enbart lastfordelning vid Iyft. Lyftutrustning och utférande beror pa utformning och situation.

Tabell 3.7: Kapacitet vid lyft inom fabriksomradet SF3, 4st lika belastade ankare
Lyftdon SKT

Max elementvikt [ton]" m

Fotankare MAX 16Mpa (SF3) 25Mpa (SF3) Rakjarn
a=6045° a=6045* | (antalX)

M12x57 2,0-F 1,8-F 1,4-F 1,0-F 2,0-F 1,9-F 1,6-F 1,0-F 2+208
M12x70 2,0-F 1,9-F 1,6-F 1,0-F 2,0-F 1,9-F 1,7-F 1,2-F 2+208
M12x100 2,0-F 1,9-F 1,7-F 1,2-F 2,0-F 1,9-F 1,7-F 1,2-F 2+208
M16x70 3,0-F 2,6-F 2,2-F 1,6-F 3,8-F 34-F 2,6-F 2,0-F 2+2010
M16x140 48-F 4,6-F 3,8-F 2,4-F 48-F 4,6-F 3,8-F 24-F 2+2010
M20x90 50-F 4,4-F 3,6-F 2,8-F 6,4-F 54-F 4,2-F 3,2-F 2+2010
M20x180 8,0-F 7,6-F 6,4-F 4,0-F 8,0-F 7,6-F 6,4-F 4,0-F 2+2010
M24x105 7,0-F 6,0-F 4,8-F 3,6-F 8,6-F 7,2-F 56-F 4,0-F 2+2012
M24x200 10-F 9,6-F 8,0-F 5,0-F 10,0-F 9,6-F 8,0-F 50-F 2+2012
M30x270 16-F 15,3-F 11,4-F 7,4-F 16,0-F 15,3-F 11,4-F 7,4-F 2+2012
) F = Atorm X 1,5 X q formsug dar Qrormsug - Vélsmord stalform/formplywood = 0, 1ton/m2

Lackad trdform av hyvlade brédor = 0,2ton/m2
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Lyft av bjalklagselement i yta

OBS! Lyftillustrationer visar enbart lastfordelning vid Iyft. Lyftutrustning och utférande beror pa utformning och situation.

Tabell 3.8: Kapacitet vid lyft pa arbetsplats SF4, 4st lika belastade ankare
Lyftdon Goliath

Max elementvikt [ton] m

Fotankare MAX 25Mpa (SF4) 35Mpa (SF4) Rakjrn
a=60-45° a=60-45° | (an@loX)

M12x57 2,0 1,6 1,2 0,8 2,2 1,8 1,2 0,8 2+208
M12x70 2,8 2,2 1,4 0,8 2,8 2,2 1,4 0,8 2+208
M12x100 2,8 2,2 1,4 0,8 2,8 2,2 1,4 0,8 2+208
M16x70 2,8 2,6 2,0 1,4 3,4 3,0 2,2 1,6 2+2010
M16x140 5,6 4,4 3,0 1,8 5,6 4,4 3,0 1,8 2+2@10
M20x90 4,8 4,2 3,2 2,4 5,8 5,0 3,8 2,6 2+2010
M20x180 9,2 7,4 4,8 3,2 9,2 7,4 5,0 3,2 2+2@10
M24x105 6,6 5,6 4,2 3,0 7,8 6,6 5,0 3,4 2+2012
M24x200 11,4 9,2 6,0 3,8 1,4 9,2 6,0 3,8 2+2012
M30x270 16,4 13,2 8,8 5,6 16,4 13,2 8,8 5,6 2+2012
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Lyft av bjalklagselement i yta

OBS! Lyftillustrationer visar enbart lastfordelning vid Iyft. Lyftutrustning och utférande beror pa utformning och situation.

Tabell 3.9: Kapacitet vid lyft inom fabriksomradet SF3, 4st lika belastade ankare
Lyftdon Goliath

Max elementvikt [ton]" m
Fotankare MAX 16Mpa (SF3) 25Mpa (SF3) Rakjarn
a=6045° a=6045° | (@ntaloX)

M12x57 2,0-F 1,8-F 1,4-F 1,0-F 2,6-F 2,0-F 1,6-F 1,0-F 2+208
M12x70 3,0-F 2,4-F 1,6-F 1,0-F 3,6-F 3,0-F 2,0-F 1,2-F 2+208
M12x100 3,6-F 3,0-F 2,0-F 1,2-F 3,6-F 3,0-F 2,0-F 1,2-F 2+208
M16x70 3,0-F 2,6-F 2,2-F 1,6-F 3,8-F 3,4-F 2,6-F 2,0-F 2+2010
M16x140 7,2-F 58-F 3,8-F 24-F 7,2-F 58-F 3,8-F 24-F 2+2010
M20x90 50-F 4,4-F 3,6-F 2,8-F 64-F 54-F 42-F 32-F 2+2010
M20x180 12,0-F 9,6-F 6,4-F 4,0-F 12,0-F 9,6-F 6,4-F 4,0-F 2+2010
M24x105 7,0-F 6,0-F 48-F 3,6-F 8,6-F 7,2-F 56-F 4,0-F 2+2012
M24x200 14,8-F 12,0-F 8,0-F 50-F 14,8-F 12,0-F 8,0-F 50-F 2+2012
M30x270 21,4-F 17,2-F 1,4-F 7,4-F 21,4-F 17,2-F 1,4-F 7,4-F 2420512
) F = Atorm X 1,5 X q formsug dar Qrormsug - Vélsmord stalform/formplywood = 0, 1ton/m2

Lackad trédform av hyviade brddor = 0,2ton/m2

Ahlsell Sverige AB > j
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