1 SBD

SJALVGANGANDE STIFT

STAL OCH ALUMINIUM

Sjalvborrande spets tra-metall med sarskild geometri som reducerar
mojligheten for eventuella brott. Det dolda cylindriska huvudet garante-
rar en optimal estetisk yta och uppfyller kraven fér brandmotstand.

STORRE DIAMETER

Diametern pa 7.5 mm garanterar ett 15 % hdégre skarmotstand och det
gar att optimera antalet fastsattningar.

DUBBEL GANGA

Gangan vid spetsen (b;) underldttar atdragningen. Det gangade under-
huvudet (b,) med stdrre langd medger en snabb och precis tillslutning
av férbandet.
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EGENSKAPER
FOKUS sjalvborrande tra-metall-tra
HUVUD dolt cylindriskt VIDEO
DIAMETER 75 mm Skanna C%R—‘koden och titta pa
videon pa var YouTube-kanal
LANGD fran 55 till 235 mm
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MATERIAL

Kolstal med galvaniserad forzinkning.

TILLAPMNINGSOMRADEN

Sjalvborrande system for dolda forband i tra-
stal och tra-aluminium. Kan anvandas med
skruvdragare pa 600-1500 varv/min med:

e stal S235 < 10,0 mm

e stal S275 < 8,0 mm

e stal S355<6,0 mm

» konsoler Alumini, Alumidi och Alumaxi
Kategorier 1 och 2.



TREVAGSBJALKAR

Idealisk for att férbinda huvudbjalkar och for-
verkliga kontinuerliga bjalkar med aterstallning
av skjuvkrafter och moment. Den reducerade
diametern hos stiftet garanterar forband med
en hdg styvhet.

MOMENTFORBAND

Testat, certifierat och beraknat aven fér fast-
sattning av standardplattor Rothoblaas sasom
pelarférankringen TYP X.
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A
Fastsattning av pelarférankring Rothoblaas med internt blad F70.

I GEOMETRIOCH MEKANISKA EGENSKAPER

< e,
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Trevagsforband med
dubbel intern platta (LVL).

Nominell diameter d, [mm] 7,5
Huvuddiameter dg [mm] 11,0
Spetsens langd Lo [mm] 19,0
Effektiv ldngd Lest [mm] L-80
Tillatet
flytmoment My (Nm] 42.0
I MONTERING
s s
platta enkel platta dubbel platta ‘ ‘ ‘ l g ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ u\n
[mm] [mm]
stal 5235 10,0 8,0 m i
stal S275 8,0 6,0
I o G
stal S355 6,0 5,0
ALUMINI 6,0 =
u u u
ALUMIDI 6.0 - S S S
ALUMAXI 10,0 - enkel platta dubbel platta
Skarféorband tra-metallplatta-tra
Rekommenderat tryck: = 40 kg

Rekommenderad atdragning:

~ 1000 - 1500 varv/min (stalplatta)
~ 600 - 1000 varv/min (aluminiumplatta)
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I KODER OCH MATT

d, KOD L b, by st.
[mm] [mm] [mm] [mm]
SBD7555 55 10 - 50
SBD7575 75 10 8 50
SBD7595 95 10 15 50
SBD75115 115 10 15 50
75 SBD75135 135 10 15 50
TX 40 sBp75155 155 20 15 50
SBD75175 175 40 15 50
SBD75195 195 40 15 50
SBD75215 215 40 15 50
SBD75235 235 40 15 50

I MINIMIAVSTAND FOR SKJUVBELASTADE FASTELEMENT®

a4,c

Vinkel mellan kraft och fibrer a = 0°

[mm]

[mm] 5.d

[mm] 3.d

[mm] | max (7-d; 80)
[mml | max (3,5-d; 40)
[mm] 3.d

[mm] 3.d

7.5
38
23
80
40
23
23

max (3,5-d; 40)

Vinkel mellan kraft och fibrer a = 90°

3-d
3-d
max (7-d; 80)

4.d
3.d

7.5
23
23
80
40
30
23

d = nominell skruvdiameter

belastad ande
-90°<a<90°

obelastad énde
90° <a<270°

belastad kant
0°<a<180°

obelastad kant
180° < a < 360°

0BS:
@) Minimiavstanden uppfyller kraven i standarden EN 1995:2014.
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STATISKA VARDEN TRA-STAL OCH ALUMINIUM
SKJUVSPANNING R, - 1INRE PLATTA

INFORINGSDJUP FOR STIFTHUVUD 0 mm

KARAKTERISTISKA VARDEN

EN1885:2014

| | | | | FASTSATTNING SBD [mm] | 7,5x55 | 7,5x75 | 7,5x95 | 7,5x115 | 7,5x135 | 7,5x155 | 7,5x175 | 7,5x195 | 7,5x215 | 7,5x235
Bjalkens bredd B [mm] 60 80 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240
w Djup for
inforing av huvud pImml 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Utvandigt tra t, [mm] 27 37 47 57 67 77 87 97 107 117
0° | 748 | 9,20 | 10,18 | 11,46 | 12,91 | 13,69 13,95 1395|1395 13,95
u
S 30° | 6,89 859 | 940 10,51 11,77 | 12,71 | 13,21 | 13,21 | 13,21 | 13,21
e Ry k vinkelkraft- o
ta ta [k\ll<l] fibrer 45 6,41 | 8,09 | 877 | 972 10,84 | 11,90 12,53 12,57 | 12,57 | 12,57
B 60° | 6,00 | 767 | 8,24 | 9,08 10,07 11,15 11,78 | 12,02 | 12,02 12,02
90° | 566 | 731 | 779 | 853 | 9,42 10,40 | 11,14 | 11,54 | 11,54 | 11,54
INFORINGSDJUP FOR STIFTHUVUD 15 mm
| | | | FASTSATTNING SBD [mml] | 7,5x55 | 7,5x75 | 7,5x95 | 7,5x115 | 7,5x135 | 7,5x155 | 7,5x175 | 7,5x195 | 7,5x215 | 7,5x235
Bjalkens bredd B [mm] | 80 100 120 140 160 180 | 200 | 220 | 240 -
" Djup for B
e e p [mm]| 15 15 15 15 15 15 15 15 15
Utvandigt tra ty, [mml| 37 47 57 67 77 87 97 107 | 117 -
L 0° | 847 | 910 | 10,13 | 11,43 | 12,89 | 1395 | 1395 | 1395 | 13,95 -
5 s 30° | 779 | 849 | 935 1048 1175 13,06 13,21 | 1321|1321 | -
ta ta ﬁ(‘ﬁ‘] V'”;f)l:‘erfft' 45° 725 800 872 970 1082 12,04 1257 1257 1257 -
B 60° | 6,67 | 758 | 819 | 9,05 10,05 11,14 12,02 | 12,02 | 12,02 =
90° | 6,14 | 723 | 774 | 850 | 940 | 10,39 11,40 | 11,54 11,54 -
KORRIGERINBSKOEFFICIENT K- FOR ANDRA VOLYMMASSOR p,
Kategori C24 GL22h C30 GL24h C40/GL32c GL28h D24 D30
Pk [kg/m3] 350 370 380 385 400 425 485 530
kg 0,91 0,96 0,99 1,00 1,02 1,05 1,12 117
Foér andra karakteristiska densiteter pk beraknas den dimensionerande kapaciteten pa trasidan enligt foljande: Ry g = Ry 4 - kg
EFFEKTIVT NUMMER FOR STIFT ng FOR a = 0°
ag [mm]
ant. SBD 40 50 60 70 80 920 100 120 140
2 1,49 1,58 1,65 1,72 1,78 1,83 1,88 1,97 2,00
3 2,15 2,27 2,38 2,47 2,56 2,63 2,70 2,83 2,94
4 2,79 2,95 3,08 3,21 3,31 3,41 3,50 3,67 3,81
n
o 5 3,41 3,60 3,77 3,92 4,05 4,17 4,28 4,48 4,66
6 4,01 4,24 4,44 4,62 4,77 4,92 5,05 5,28 5,49
7 4,61 4,88 5,10 5,30 5,48 5,65 5,80 6,07 6,31

Om det finns flera stift férdelade parallellt med fibrerna, ska man beakta det effektiva numret: R'y 4 = Ry 4 Ner.
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STATISKA VARDEN TRA-STAL OCH ALUMINIUM KARAKTERISTISKA VARDEN

EN 1985:2014
SKJUVSPANNING R,k -2 INREPLATTOR

INFORINGSDJUP FOR STIFTHUVUD 0 mm

|||| FASTSATTNING SBD [mm] | 7,5x55 | 7,5x75 | 7,5x95 | 7,5x115 | 7,5x135 | 7,5x155 | 7,5x175 | 7,5x195 | 7,5x215 | 7,5x235
L e
Bjalkens bredd B [mm] - - - - 140 160 180 200 220 240
o e Djup for _ _ _ -
inféring av huvud P i) v o Y g Y e
Lo e Utvandigt tra t, [mm] - - - - 37 42 48 56 66 74
Invandigt tra g [mml] = = = = 54 64 72 76 76 80
u u
S S 0° = = - - 21,03 | 23,07 | 24,25 | 25,28 | 26,71 | 2741
IS | I | E—
ta 4§t 30° - - - - 11919 21,17 | 22,71 | 23,60 | 24,85 | 25,72
| .
B Ryk vinkelkraft- 450 - - - - 11769 19,62 | 21,08 | 22,19 | 23,30 | 24,25
[kN] fibrer
60° - - - - 16,45 | 18,32 | 19,62 | 20,75 | 21,73 | 22,84
90° - - - - 15,40 | 17,09 | 18,40 | 19,40 | 20,28 | 21,48
INFORINGSDJUP FOR STIFTHUVUD 10 mm
|||| FASTSATTNING SBD [mm] | 7,5x55 | 7,5x75 | 7,5x95 | 7,5x115 | 7,5x135 | 7,5x155 | 7,5x175 | 7,5x195 | 7,5x215 | 7,5x235
[t I
Bjalkens bredd B [mm] - - - 140 160 180 | 200 | 220 | 240 -
P e Djup for B B B B
inféring av huvud P [mml 10 10 10 10 10 10
Pt e Utvandigt tra t, [mm] - - - 37 42 48 56 66 74 -
Invandigt tra t; [mm] = = = 54 64 72 76 76 80 -
L u u
p s 5 0° = = = 19,31 | 22,20 | 23,23 | 24,02 | 25,28 | 26,42 =
Ta %i Ta 30° - - - 11749 20,25 21,86 | 22,52 | 23,60 24,59 | -
| i -
B Ryk vinkelkraft 450 - - - 16,01 | 18,65 20,36 21,26 22,19 | 23,07 -
[kN] fibrer
60° - - - 14,78 | 17,32 | 19,02 | 19,94 | 20,75 | 21,78 -
90° - - - 13,75 | 16,07 | 17,88 | 18,68 | 19,40 | 20,52 -
ALUMINI, ALUMIDI OCH ALUMAXI TQ@‘
For tillampningar med beslagen ALUMINI, ALUMI- ‘o .
DI och ALUMAKXI, se katalogen "BESLAG OCH FASTE- %
LEMENT FOR TRA" och programvaran Myproject pa Z@Z 0
www.rothoblaas.com. el ©
Q
o © 0
o
o © 0
"
o © 0
LA
-~
HUVUDPRINCIPER:
« Dettillatna vardena uppfyller kraven i standarden EN 1995-1-1. « De varden som ges har beraknats med plattor av tjockleken 5 mm och en 6

« Projektvardena dras fran typvérdena enligt foljande: mm férsankt kanal i tramaterialet och galler for ett enkelt stift SBD.

* | berdkningsfasen beaktas en volymmassa for traelementen lika med

R - R Ko Pk = 385 kg/m3.
d

Yu « Dimensionering och kontroll av elementen i trd och av metallplattorna ska
goras var for sig.

Partialkoefficienterna yp och ky,oq ska antas i enlighet med gallande be-
stammelser och anvands vid berakningen.
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